| Inhalt

Inhalt

Vorwort

Gesamtlbersicht Lernsituation 1 -7

Lernsituation 1: Fertigen des Hammerstiels in 1. Aufspannung
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5.1
5.2

6.1
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6.3
6.4
6.5
6.6
6.7
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6.11.1
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6.12
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6.12.3
6.12.4
6.12.5
6.13
6.13.1

Grundlagen der CNC-Programmierung
AbsolutbemaBung / InkrementalbemaBung
Koordinatenangabe

Koordinatensystem an CNC-Maschinen

Vorgehensweise beim Programmieren

Grundsatzliche Vorgehensweise

Werkstiicknullpunkt wahlen
Rechte-Hand-Regel

Punkte im Arbeitsraum

Koordinaten bestimmen bzw. der Zeichnung entnehmen

Arbeitsablaufplan erstellen
Berechnung der Technologiewerte

Arbeitsablaufplan

Programmierung

DataPilot starten
Bildschirmaufbau

Betriebsart wéhlen
Grundsatzliche Bedienung des DataPiloten
Tasten zur Dateneingabe

Neue Maschine anlegen

Neues Programm anlegen
DIN-PLUS Programmstruktur
Programmkopfeditierung
Abschnitt Rohteil

Abschnitt Bearbeitung

Schema: Abschnitt Bearbeitung

Ubersicht Bearbeitungsfunktionen

Initialisierungen festlegen, Werkzeugwechselpunkt anfahren, Verfahren im Eilgang und Geradenprogrammierung

Initialisierungen festlegen G59, G26
Werkzeugwechselpunkt anfahren G14
Werkzeugaufruf und Eingabe der Technologie
Verfahren im Eilgang GO
Geradenprogrammierung G1

Navigieren und editieren im Programmeditor

Programmbereiche markieren, kopieren, einfligen und I6schen
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7.2
7.3

8.1
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8.1.2
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Werkzeugdatenbank
Neues Werkzeug anlegen
Werkzeugdaten editieren

Werkzeugliste (Revolverbelegung) programmieren

Simulation
Bearbeitungssimulation
Werkzeugdarstellung einstellen
Schneidspurdarstellung
Bewegungssimulation
3D-Ansicht

Lupenfunktion

Programm abarbeiten

Programm drucken

DataPilot beenden

Lernsituation 2 Fertigen des Hammerstiels in 2. Bearbeitung

1
111
1.2
11.21
11.2.2
11.2.3
11.2.4

12

121
12.2
12.3
12.4

Fertigteilbeschreibung
Abschnitt Fertigteil
Grundelemente der Drehkontur
G-Funktionen

Folgeelemente (Radien / Fasen)
Zentrische Bohrung

Koordinateneingabe

Bearbeitungszyklen

Zyklen

Hinweise zur Schneidenradiuskompensation
Ubersicht Schrupp-und Schlichtzyklen
Ubersicht Bohrzyklen (Auszug)

Lernsituation 3 Fertigen der Griffhllse Pos. 3

13
1341
13.2

14
141
14.2

Einstichbeschreibung und Stechzyklus
Einstichbearbeitung mit G22 im Programmabschnitt Fertigteil

Universeller Stechzyklus G860 im Programmabschnitt Bearbeitung

Programmabschnitt Revolver
Einzelne Werkzeuge im Programmabschnitt Revolver programmieren

Revolverbelegung ins Programm Ubernehmen

Nachwuchs-
stiftung

Maschinenbau
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Lernsituation 4 Fertigen der Scheibe zur Befestigung der Griffhilse Pos. 4

15 Freistiche
15.1 Freistichbeschreibung mit G25 im Programmabschnitt Fertigteil

©
(&)}

16 Gewindebearbeitung 16
16.1 Gewindebeschreibung mit G37 im Programmabschnitt Fertigteil 100
16.2  Gewinde G31 im Programmabschnitt Bearbeitung 101
Lernsituation 5: Fertigen des Hammerstiels in 2. Aufspannung 105
Lernsituation 6: Fertigen der Schlagstlicke Pos. 6 109
Lernsituation 7: Fertigen des Hammerkopfs Pos. 2 113

A Anhang Zeichnungen 117

V] Ubersicht Arbeits- und Begleitbiicher



