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Betriebsarten
Ubersicht Bildschirm
Maschinenbedienfeld
Tasten des Bedienfeldes
Zusatzbedienfeld
Werkzeug-Tabelle

Platz-Tabelle fir Werkzeug-Wechsler

Bedienen

Werkzeug in Magazin einlagern
Bezugspunkt-Verwaltung mit PRESET.PR
Bezugspunkt setzen mit dem manuellen 3D-Taster

Preset setzen mit dem manuellen 3D-Taster

Programm-Verwaltung
Datei-Verwaltung

Dateien

Neues Verzeichnis anlegen

Neue Datei erstellen

Programmierung

Beschreibung der BLK-FORM

Bahnfunktionen

Kontur anfahren und verlassen

M120 Radiuskorrigierte Kontur vorausrechnen (LOOK AHEAD)
Unterprogramme und Programmteil-Wiederholungen
Zyklen zur Herstellung von Bohrungen und Gewinden
Zyklusdefinition und Zyklusaufruf

Zyklen zum Herstellen von Punktemustern

Zyklen zum Fréasen von Taschen, Zapfen und Nuten
SL-Zyklen

Polarkoordinaten

Zyklen zur Koordinaten-Umrechnung
Kontur-Programmierung FK

Ubersicht DMG Zyklen

Zusatz-Aufgaben

Ubersicht Schulungsunterlagen Fortbildung
Ausbilder - / Lehrerfortbildung CNC - Drehen:

Nachwuchs-
stiftung
Maschinenbau



