Inhalt

Inhalt

11
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7

21
2.2
2.3

3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.7.1
3.7.2

4.1
4.2
4.3
4.31

5.1
5.2
5.3
5.4

6.1
6.2
6.3
6.4
6.5
6.6
6.7
6.8

Bedienelemente

Bedienpult

Einschaltroutine

Werkzeugaufruf, Drehzahl, Drehrichtung
Vorschiibe

Das Maschinenbedienfeld

Die Inhalte des Grundmenis

Die vertikalen Softkey-Leisten unter Programm-Manager

Programmverwaltung
Neues Verzeichnis anlegen
Neues Programm anlegen

Programmkopf

Werkzeugverwaltung

Werkzeugliste

WerkzeugverschleiBliste

Magazinliste

Neues Werkzeug in Werkzeugliste eintragen

Werkzeug unter Betriebsart

Werkzeug unter Betriebsart Manuell von Hand in die Spindel einwechseln
Elektronisches Handrad

Verfahrvorschiibe

Betriebsarten

Nullpunktverschiebungen

Nullpunktverschiebungen

Einstellbare Nullpunktverschiebung unter Betriebsart Manuell anwéhlen
Bezugspunkt setzen mit dem manuellen 3D-Taster

Weitere Antastmoglichkeiten tiber Messzyklen mit dem manuellen 3D-Taster

Geometrische Grundlagen

Absolute und inkrementale MaBangaben
Geradlinige Bewegungen

Kreisformige Bewegung

Werkzeugradiuskorrektur

Bohrzyklen

Zentrieren

Bohren und Reiben

Tiefbohren

Gewindebohren

Positionieren auf beliebigen Positionen und auf Positionsmuster
Beliebige Positionen

Positionsmuster Linie

Positionsmuster Gitter

Nachwuchs-
stiftung
Maschinenbau



6.9

6.10
6.11
6.12

7.1

7.2
7.3
7.4
7.5
7.6
7.7
7.8

8.1
8.2
8.3
8.4
8.5
8.6
8.7
8.8

9.1

9.2
9.3
9.4
9.5

10

| Inhalt

Positionsmuster Vollkreis
Positionmuster Teilkreis
Positionen ein- und ausblenden

Positionen wiederholen

Fraszyklen

Planfrasen

Rechtecktasche

Kreistasche

Rechteckzapfen

Kreiszapfen

Langsnut

Positionsmuster beim Frasen

Gravur

Freie Konturprogrammierung
Kontur frasen

Freie Konturprogrammierung

Softkeybeschreibung innerhalb der freien Konturprogrammierung

Bahnfrasen von offenen oder geschlossenen Konturen

Vorbohren bei Konturtaschen
Tasche mit Inseln ausraumen
Restmaterial ausrdumen

Konturzapfen frasen

Dateiverwaltung

Dateien/Verzeichnisse 6ffnen

Programme laden und entladen
Werkzeug-/Nullpunktdaten sichern/einlesen
Dateiformat

Mehrfachaufspannung

Ubungen

Ubersicht Schulungsunterlagen Fortbildung

Nachwuchs-
stiftung
Maschinenbau

(o]
(8]

aflalziz=21212 © ® o} N B R
© =lojlojlolo |Cb o o |\>|N
= E BB RS - - =

2}
S

1

6

e
Y

—_

20
2

(0]

- - a =
N = =
= o N

-
w
S



