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2.5  Werkzeuge und Revolver

Die meisten  Drehmaschinen haben 
einen scheiben- oder sternförmigen 
Revolver, der 12 bzw. 24 Werkzeuge 
aufnehmen kann.

2.5.1 � Neues Werkzeug anle-
gen (am Beispiel 
Schlicht-Werkzeug au-
ßen links)

  T�aste Menu Select drücken.

  �Softkey Werkzeuge, Nullpunkte  
drücken.

  Ggf. Softkey Werkzeugliste 
drücken.

  Cursor in der Liste unterhalb auf 
Position 24 bewegen.

  Softkey Neues Werkzeug 
drücken.

Es öffnet sich die dargestellte 
Werkzeugliste.

  Softkey Schlichter drücken.
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2.2 Werkzeugaufruf, Drehzahl, Drehrichtung
Mit dem Werkzeugaufruf (Platz-Nummer eingeben oder Name aus der Werkzeugliste
übernehmen) wird das gewünschte Werkzeug in Arbeitsposition geschwenkt. Es wird
dann mit seinen geometrischen Daten verrechnet. 
Das heißt, in der Ist-Anzeige erscheint die Position der theoretischen Werkzeugspitze,
vom aktuellen Nullpunkt aus gemessen.

Die Drehzahl ist definiert durch die Anzahl der Umläufe in einer Zeitspanne, also Um-
drehung pro Minute (1/min).

Die Drehrichtung beschreibt, in welche Richtung sich die Spindel bewegt. 
Allgemein gilt: vom Antrieb aus gesehen rechts herum (im Uhrzeigersinn) oder links her-
um (im Gegenuhrzeigersinn). 
An unseren Maschinen gilt: Die Spindel-Tasten sowie das Spindel-Symbol auf dem Bild-
schirm zeigen die Drehrichtung gegen die Spindel betrachtet, also vom Bedienplatz aus
gesehen.

 Taste MENU SELECT

 Softkey MASCHINE oder Taste MACHINE

 Softkey T,S,M...

 Werkzeug-Name oder Revolverplatz eingeben 

 Spindeldrehzahl eingeben

 Drehrichtung wählen

 Taste ZYKLUS START

 Potenziometer aufdrehen
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 Taste MENU SELECT

 Softkey WERKZEUGE, NULLP.

 ggf. Softkey WERKZEUGLISTE

 Cursor in der Liste unterhalb Position 24 bewegen

 Softkey NEUES WERKZEUG

 Softkey SCHLICHTER

 Softkey SCHNEIDENLAGE

Notizen

Maschine: MANUELL

15

2.5 Werkzeuge und Revolver
CTX-Maschinen besitzen bis zu 24 Werkzeuge sowie einen so genannten Revolver, der
scheiben- oder sternförmig sein kann.

2.5.1 Neues Werkzeug anlegen (am Beispiel Schlicht-Wkz. aussen links)

 Taste MENU SELECT

 Softkey WERKZEUGE, NULLP.

 ggf. Softkey WERKZEUGLISTE

 Cursor in der Liste unterhalb Position 24 bewegen

 Softkey NEUES WERKZEUG

 Softkey SCHLICHTER

 Softkey SCHNEIDENLAGE



Notizen

20 2 | Maschine: MANUELL

  Softkey Schneidenlage

  Achten Sie auf die korrekte 
Schneidenlage der Werkzeuge, da  
hier schnell Fehler gemacht werden  
können.
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 Werkzeug – Name SCHLICHTER ändern 
(z.B. SCHLICHTER_2)

die übrigen Werte eingeben:

– X-Wert (wenn extern gemessen, sonst ungefähren Wert)
– Z-Wert (wenn extern gemessen, sonst ungefähren Wert)
– Radius der Schneide
– Bearbeitungsrichtung für den Halterwinkel, z.B. 
– Halterwinkel 93°
– Plattenwinkel 35°
– Plattenlänge

– Spindel-Drehrichtung
– Kühlschmierstoff 1

  Werkzeug – Name SCHLICHTER 
ändern (z. B. SCHLICHTER_2)

  Die übrigen Werte eingeben:

•	X-Wert (wenn extern gemessen, 
sonst ungefähren Wert)

•	Z-Wert (wenn extern gemessen, 
sonst ungefähren Wert)

•	Radius der Schneide
•	Bearbeitungsrichtung für den 

Halterwinkel
•	Halterwinkel 93°
•	Plattenwinkel 35°
•	Plattenlänge

•	Spindel-Drehrichtung
•	Kühlschmierstoff 1
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2.5.2 � Revolver beladen

Um neu angelegte Werkzeuge oder 
schon vorhandene an die tatsächliche  
Revolverbelegung anzupassen, kön-
nen diese be- bzw. entladen werden. 
Sollte der gewünschte Patz bereits 
belegt sein, muss zunächst entladen 
werden (siehe nächste Seite).

  Taste Menu Select drücken.

  �Softkey Werkzeuge, Nullpunkte  
drücken.

  �Ggf. Softkey Werkzeugliste  
drücken.

  Gewünschtes Werkzeug wählen.

  Softkey Beladen drücken.

  ShopTurn schlägt automatisch den 
ersten freien Platz vor.

  Bestätigen Sie den Platz oder tra-
gen Sie die gewünschte Platz-Nr. 
ein.

  Bestätigen Sie mit INPUT.
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2.2 Werkzeugaufruf, Drehzahl, Drehrichtung
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2.5.3 � Werkzeug aus der Maga-
zinliste entladen

  Taste Menu Select drücken

  Softkey Werkzeuge, Nullpunkte  
drücken.

  Ggf. Softkey Werkzeugliste 
drücken.

  Gewünschtes Werkzeug wählen.

  Alternativ gelangen Sie mit der 
Offset-Taste direkt in Ihre Werkzeug
verwaltung.

  Softkey Entladen drücken.

  Wählen Sie das gewünschte 
Werkzeug.

  Softkey Werkzeug löschen  
drücken.

 
Das Werkzeug kann jetzt gelöscht 
werden, andernfalls wird es unterhalb 
der letzten Revolverposition abgelegt.

  Softkey Alternat. drücken: aus 
Magazinliste entladen.

  Softkey Löschen drücken.

  Wenn Sie entladen bleibt das 
Werkzeug in der Werkzeugliste enthal-
ten. d. h., es kann später wieder bela-
den werden.
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Mit dem Werkzeugaufruf (Platz-Nummer eingeben oder Name aus der Werkzeugliste
übernehmen) wird das gewünschte Werkzeug in Arbeitsposition geschwenkt. Es wird
dann mit seinen geometrischen Daten verrechnet. 
Das heißt, in der Ist-Anzeige erscheint die Position der theoretischen Werkzeugspitze,
vom aktuellen Nullpunkt aus gemessen.

Die Drehzahl ist definiert durch die Anzahl der Umläufe in einer Zeitspanne, also Um-
drehung pro Minute (1/min).

Die Drehrichtung beschreibt, in welche Richtung sich die Spindel bewegt. 
Allgemein gilt: vom Antrieb aus gesehen rechts herum (im Uhrzeigersinn) oder links her-
um (im Gegenuhrzeigersinn). 
An unseren Maschinen gilt: Die Spindel-Tasten sowie das Spindel-Symbol auf dem Bild-
schirm zeigen die Drehrichtung gegen die Spindel betrachtet, also vom Bedienplatz aus
gesehen.

 Taste MENU SELECT

 Softkey MASCHINE oder Taste MACHINE

 Softkey T,S,M...

 Werkzeug-Name oder Revolverplatz eingeben 

 Spindeldrehzahl eingeben

 Drehrichtung wählen

 Taste ZYKLUS START

 Potenziometer aufdrehen



Notizen

M
a

sc
h

in
e:

 M
A

N
U

E
L

L

2
23

2.5.4  Werkzeug ändern

Müssen Werkzeugdaten korrigiert  
werden, gehen Sie wie folgt vor:

  Taste Menu Select drücken.

  Softkey Werkzeuge, Nullpunkte  
drücken.

  Ggf. Softkey Werkzeugliste  
drücken.

  Gewünschtes Werkzeug wählen  
und ändern.

  Ist das Werkzeug einer Platz-
Nummer zugeordnet und soll der 
Name geändert werden, drücken 
Sie Softkey Entladen.

  Wählen Sie das gewünschte 
Werkzeug.

  Überschreiben Sie den Werkzeug
namen bzw. die Werte.

  Bestätigen Sie jede Änderung mit 
der Taste Input.

Notizen

Maschine: MANUELL

12

2.2 Werkzeugaufruf, Drehzahl, Drehrichtung
Mit dem Werkzeugaufruf (Platz-Nummer eingeben oder Name aus der Werkzeugliste
übernehmen) wird das gewünschte Werkzeug in Arbeitsposition geschwenkt. Es wird
dann mit seinen geometrischen Daten verrechnet. 
Das heißt, in der Ist-Anzeige erscheint die Position der theoretischen Werkzeugspitze,
vom aktuellen Nullpunkt aus gemessen.

Die Drehzahl ist definiert durch die Anzahl der Umläufe in einer Zeitspanne, also Um-
drehung pro Minute (1/min).

Die Drehrichtung beschreibt, in welche Richtung sich die Spindel bewegt. 
Allgemein gilt: vom Antrieb aus gesehen rechts herum (im Uhrzeigersinn) oder links her-
um (im Gegenuhrzeigersinn). 
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