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Kapitel 3
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Informationssystem

Notizen

-

Das Informationssystem gibt lhnen
Auskunft zur aktuellen Bediensituation.
Uber Querverweise gelangen Sie zu
den zugehdrigen Themen.

Weitere Themen rufen Sie mit den
Softkeys Inhalt (Inhaltsverzeichnis)
oder Index auf.

G889 zerspant den definierten Konturbereich. Sie
entweder die Referenz auf die zu
bearbeitende Kontur in den Zyklusparametem,
oder definieren die Kuntur direkt nach dem

Mit k Zyklen arbeiten,

Durch allamlarende Einstech- und
erfolgt die Zs
einem Minimum an Ahhebe und

mit

Kontur

darf mehrere Tﬂler enthalten Gegebenenfalls wird
die Z he in mehrere Bereiche
unterteilt,

Parameter
D Hilfskentur - Identnummer der zu
bearbeitenden Kontur
NS Anfang-Satznummer
Beginn des Konturabschnitts, oder
Referenz auf einen G22-/G23-Geo-
Einstich
NE Ende-Satznummer (Ende des
Konturabschnitts):
NE nicht programmiert: Das
Konturelement NS wird in
Konturdefinitionsrichtung bearbeitet.
INS=NE programmiert: Das

Konturelement NS wird entgegen
Konturdefinitionsrichtung bearbeitet.
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NE entfallt. wenn die Kontur mit G22-

1_—

Inhak | index | Suchen|
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ohisibeschvebung
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Info-System aufrufen/verlassen

¢ Info-System aufrufen: Driicken Sie
die Taste Info

e Info-System verlassen: Driicken
Sie die Taste Esc.

Querverweise sind im Text markiert.
Klicken Sie den Querverweis
per Touchpad an, um auf dieses
Thema zu gelangen: Inhalt, Index,
Suchfunktion.

Beim Aufruf 6ffnet das Info-System
das ,Standardfenster*.
Per Softkey schalten Sie das
Fenster Inhalt/Index zu, um Themen
via Inhalts- oder Indexverzeichnis
oder Uber die Suchfunktion zu
ermitteln.



Fenster ,Inhalt/Index*:
e Softkey aktiv: Fenster wird
eingeblendet.
e Softkey inaktiv: Fenster ist
ausgeblendet.

Im Info-System navigieren

e Per Touchpad navigieren Sie wie
in géngigen Betriebssystemen
am PC.

Das Infothema ubersteigt die
FenstergroBe

Mit den Cursortasten Pfeil auf/ab
und Seite vor/zuriick navigieren Sie
durch das angezeigte Infothema.
Voraussetzung: Der Cursor befindet
sich im ,,Themenfenster” und nicht
im Fenster Inhalt/Index.

Cursor wechseln:

¢ Dricken Sie den Softkey. Der
Cursor wechselt zwischen The-
menfenster und Fenster Inhalt/
Index.

Nachstes/vorheriges Infothema:
e Seite zurlick blattern
e Seite nach vorne blattern

Das Info-System speichert die

,Historie“. D. h., Sie kénnen Uber

die Softkeys

e zur zuletzt angezeigten Seite
wechseln

e \Jorwarts blattern, wenn Sie mehr-
fach die Funktion zuletzt ange-
zeigte Seite wéhlen verwendet
haben
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OEM-Hilfe:

Dieser Softkey sowie der evil. Inhalt
sind nur bedienbar oder abrufbar, wenn
der Maschinenhersteller Informationen
in der Online-Hilfe abgelegt hat.

GroBe des Infofensters:
Per Softkey schalten Sie zwischen
Vollbildschirm und Standardfenster um.
e Softkey aktiv: Die Info wird im
»groBen Fenster” angezeigt.
e Softkey nicht aktiv: Die Info wird
im ,,.Standardfenster” angezeigt.

3.1 Direkte Fehlermeldung

Eine direkte Fehlermeldung wird
angezeigt, wenn z. B. die angewéhlte
Funktion nicht ausgefiihrt werden kann
oder der eingegebene Wert falsch ist.

Fehler Nr. GH5-BBAB 16:89:16

° Eine NC-Zeile hat ein unverstindliches Format.
N 305

Informationen der Fehlermeldung

e Fehlerbeschreibung

e Fehlernummer flr
Servicerlickfragen

e Uhrzeit zu Ihrer Information

Fehler Nr. 618-88A2 16:86:54

0 Das Werkzeug ist kein Stechwerkzeug.

Reaktion auf eine Fehlermeldung

¢ Notieren Sie zuerst die Meldung.

e Bestatigen Sie die Fehlermeldung.

e Beheben Sie die Fehlerursache
(anderes Werkzeug wahlen, Wert
korrekt eingeben etc.).

e Wiederholen Sie den Vorgang.
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3.2 Fehleranzeige

Treten wahrend des Programmablaufs
(oder anderen Hintergrundprogrammen)
Fehler auf, so werden diese Fehler

im Datumsfeld signalisiert, in der
Statuszeile angezeigt und in der
Fehleranzeige gespeichert.

Fehleranzeige 6ffnen/schlieBen

Fehlerfenster 6ffnen:

ERR
e Taste Fehleranzeige driicken
3) programablaut  |€) amaztituzn 11 verkeewg-editor | (B
Aufgrund der Schneidengeometrie des Werkzeugs bleibt Restmaterial stehen!
Nunber Type Text =
603-0182 | Aufgrund der Schneidengeometrie des Werkzeugs bleibt

Restmaterial stehen!

me |

F

Lllle

Ursache:
Werkzeug ungiinstig ausgewahlt.

Behebung:
Werkzeug vihlen, das bezogen auf die Schneidengeonetrie Vertiefungen in der Kontur
bearbeiten kann

|

PROTOKOLL.
DATETEN

2UsATzL,
FUNKT .

FENSTER
WECHSELN

ALLE
LOSCHEN

2UsATZL. INTERNE
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e

ENDE

Fehlerfenster schlieBen:
e Taste Esc drlicken.
Zusatzinformationen anzeigen

e Positionieren Sie den Cursor auf
den Fehler.

e Driicken Sie die Taste Info.
1

¢ \erlassen Sie das Info-System:
¢ Dricken Sie die Taste Esc.

Fehler I6schen

Die vom Cursor markierte

Fehlermeldung I6schen:

e Taste Del driicken.

Alle Fehler 16schen LR

* Softkey ALLE LOSCHEN LOSCHEN
driicken.
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