28 3 | Werkzeugverwaltung

Kapitel 3

Werkzeugverwaltung

Notizen oL . .
ShopMill bietet vier Listen zur Werk-

zeugverwaltung an. Durch Betéatigen
der folgenden Softkeys gelangen Sie
in die Werkzeugverwaltung.

Werkz.
l¢ Nullp.

3.1 Werkzeugliste

Hier werden alle vorliegenden Werk-
zeuge und deren Korrekturdaten ein-
gegeben und angezeigt, unabhangig,
ob die Werkzeuge einem Magazinplatz
zugeordnet sind oder nicht.

]
Pl. Typ Werkzeugname DP 1. Schneide 433
Lange -] E] N 1|2
h ]
4
1 |2, [FRAESERS 1 89.189 6.080 2 9%
2 |y [FRAESER1@ 1 86.000 18.080 29 [
3 |2, |GEWINDEFRAESER 1 168.989 12.900 19X Schneiden
4 |, [FRAESER28 1 98.300) 20.008 3 9% I
5 |¢4 [FRAESER32 1 119.200 32.080 3 9% Sortieren
6 |y [FRAESERE® 1 110.909 60.080 6 X
7 |, [PLANFRAESERE3 1 59X e
Werkzeug
L]
i 5 Werkz| Werkz. Techn a- Nullp. R-Par:
Il l lliste versch z n D: [C:} ater
Position Bedeutung Beschreibung
@ Typ Es gibt funf Hauptwerkzeugtypen. Je Werkzeugtyp

gibt es verschiedene geometrische Parameter (z. B.
Winkelangabe bei Bohrern). Uber den Softkey ,Weitere”
stehen nochmals vier Sonderwerkzeugtypen zur
Verflgung.

@ Werkzeugname @ Der Werkzeugname wird aufgrund des gewahlten
Werkzeugtyps automatisch vorge-schlagen. Dieser Name
kann beliebig gedndert werden, darf jedoch die Anzahl
von 17 Zeichen nicht Uberschreiten. Bei der Eingabe
sind alle Buchstaben (auBer Umlauten), Ziffern und
Unterstriche erlaubt.



Nachwuchs-
stiftung
Maschinenbau

DP Duplo-Nummer (hiermit wird ein gleichnamiges Notizen

Schwesterwerkzeug angelegt).

1. Schneide Hier wird die Lange und der Durchmesser des
Werkzeuges eingetragen.

Winkel Spitzenwinkel des Werkzeuges.

Da in ShopMill auch Vorschub/Zahn eingegeben werden
kann, muss hier die Anzahl der Z&hne eingetragen
werden.

Drehrichtung des Werkzeuges.

KihImittelzufuhr 1. und 2. ein- und ausschaltbar.

® 6 6 6 6 6

3.2 WerkzeugverschleiBliste

WERKZEUGE

Werkzeugverschleil3

|

[
Pl. Typ HWerkzeughame DP 1. Schneide

ALénge Ag T
& [

4
1 ¢, FRAESERG i ©.980 ©.880 _
2 % FRAESER18 i ©.980 ©.880 f
3 g GEWINDEFRAESER i ©.e80 0.800 Schneiden
4 J; FROESERZ0 1 ©.000 0.000 ]
5 ¢4 FRAESER32 i ©.980 ©.880 Sortieren
6 34 FROESERGR 1 ©.880 ©.908
7 4 PLONFROESERG3 1 ©.880 ©.808

| Werkz.

Werkz.|
| verscl

liste | I c:i'ég Iﬁ I?vn_;taé.f‘
Hier wird der Werkzeugverschlei3 1. Schneide
eingegeben. Dieser bezieht sich auf ALange Ag
die Differenzwerte der Werkzeuglange

bzw. des Werkzeugdurchmessers.

(¢
Korrekturen sind additiv d.h die
Werte addieren sich.

Werkzeugverwaltung
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Hier wird die Uberwachung des Werk-
zeuges festgelegt, bezogen auf die
Standzeit oder die Anzahl der Werk-
zeugeinwechslungen — T=Standzeit,
C=Anzahl der Einwechslungen.

Hier wird die Standzeit in Minuten ein-
gegeben, wenn diese Funktion zuvor
aktiviert wurde.

Hier wird die Anzahl der Werkzeug-
einwechslungen eingegeben, wenn
diese Funktion zuvor aktiviert wurde.

Mit diesen Umschaltfeldern kénnen
folgende Eigenschaften festgelegt
werden:

1. Werkzeug sperren
2. Werkzeug UbergroB
3. Werkzeug auf Festplatz.

3.3 Magazinliste

In der Magazinliste sind alle Werk-
zeuge enthalten, die einem Werkzeug-
magazin zugeordnet sind. Uber die
Liste wird der Zustand eines jeden
Werkzeuges angezeigt. Zudem kdén-
nen einzelne Magazinplatze fir vor-
gesehene Werkzeuge reserviert bzw.
gesperrt werden.

0-

T Vorwarn Stand-
C grenze zeit

T 8.8 8.8

T Vorwarn Stick-
C grenze zahl

0102003
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WERKZEUGE

Magazinplatz sperren 3

nlternat.s

Pl. Typ Werkzeugname DP Platz- MWerkz.
sperre zustand

Alle
entladen

Umsetzen |
FRAESERE |

FRAESER1A
GEWINDEFRAESER
FRAESERZ8
FRAESER32
FRAESEREA
PLANFRAESERG3

Positio-
nieren

L T = T T = = T )

ISR T, B S R
FESEFEEERE

e D
Werkzeug sperren, UbergroB, auf Platz- Werk=.
Festplatz. sperre zustand

Hier kdnnen alle Werkzeuge aus der

o Alle
Magazinliste entfernt werden. entladen
Werkzeug kann auf einen anderen
Leerplatz gesetzt werden. Umsetzen
Angewéhlt§§ Werkzeug fahrt auf Positio-
Beladeposition. nieren

3.4 Neues Werkzeug in Werk-
zeugliste eintragen

Taste MENU-SELECT driicken.

l Y Werkz.
Nullp.

anschlieBend einen freien Platz

Werkz.
suchen. liste
Werkzeugtyp auswahlen und Daten Neues

eingeben. Herkzeug

Notizen

Nachwuchs-
stiftung
Maschinenbau

Werkzeugverwaltung
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3D-
Herkzeuge

HERKZEUGE

Werkzeugliste

Fraser

Plan- HWinkelk. -
fraser fraser
Bohrer
Gewinde-
bohrer 11 ) BOHRER18
I I 12 ) GEWINDEBOHRER M1
. 13 ) VOLLBOHRER3®
enhtrie-
e 14 ) AUSDREHWERKZEUG
15 | ZENTRIERER12
I 16 & KANTENTASTER
Kanten— 17

taster

Weitere 3D-Taster

& K

Zurick Zuruck

3.5 Werkzeug unter
Betriebsart

Manuell in die Spindel einwechseln mit
Werkzeugwechsler

Anwahl mit Softkey.

Der Cursor steht auf dem Eingabe-
feld des Werkzeugparameters T.

Werkzeugliste aufrufen.

In der Werkzeugliste das gewtinsch-

te Werkzeug auswahlen und

betétigen.

DP 1. Schneide 4335
Lange 28 % N 12
1 189.568 10.688 118.8 2 X
1 91.399 19.888 188.8 2 X
1 150.899 30.899 188.8 2 X
1 122.899 48.848 0.8 2 X Schneiden
1 85.289 12.888 98.8 2 X
1 120.889 4.089 2 Sortieren

Neues
Werkzeug

T,S,M. .. Werkzeugname|
T

Spindel U/min
Spindel M-Fkt.

Sonst. M-Fkt.
Nullpktv.
MaBeinheit
Werkzeugachse

HWerkzeuge

& FRAESERGO
7 PLANFRAESERG3
Y/ BOHRERS.S

in
Manuell



