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Basiswissen

Achsen nach DIN 66217
Bedienfeld
Bildschirmaufteilung
Betriebsarten
Arbeitsbereiche
Touchscreen
Steuerungsoberflache
Dateiverwaltung

Ordner und Programm erstellen
Rohteildefinition
Werkzeugdaten
Werkzeugtabelle editieren
Ubungsaufgabe Nutplatte

Spannmittel hinzufiigen

Dialogfiihrung, Bahnfunktionen

Dialogfuihrung

Bahnfunktionen

Satzaufbau

Ubersicht der wichtigsten Zusatzfunktionen

Zeile andern

Absolute Eingaben: Kartesische- und Polarkoordinaten
Inkrementale Eingaben

Aufgabe: Fihrungsplatte

Fasen

Ecken runden

Aufgabe: Ecken runden/fasen - Fiihrungsplatte
Radiuskorrektur

Kontur anfahren und verlassen

Weich anfahren mit LT/LCT

Weich wegfahren mit LT/LCT

Aufgabe: Ecken runden/fasen

Kreisbewegungen: Kreisbahn C mit Kreismittelpunkt CC
Aufgabe: Kreisbogen mit CC, C

Tangentialer/nicht tangentialer Konturanfang
Aufgabe: Tangentialer Konturanschluss (kartesisch)
Kreisbewegungen: Kreisbahn CR mit Radiusangabe
Aufgabe: Schlisselloch mit CR

Aufgabe: Kreisbewegungen

Grafisches Programmieren
Arbeitsbereich Kontur
Programmieraufgabe mit Konturgrafik (Kontur erstellen)

Programmieraufgabe (bestehende Kontur &ndern)
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Zykleniibersicht, Bohrzyklen
Zyklenubersicht

Zyklen definieren

Formular Zykleneingabe

Zyklen aufrufen

Ubersicht Zyklusgruppen

Zyklen 240 Zentrieren (Eingabedaten)

Zyklus Bohren 200 (Eingabedaten)

Aufgabe: Bohrungen zentrieren und bohren
Zyklus 203 Universal-Bohren (Eingabedaten)
Zyklus 206 Gewindebohren (Eingabedaten)
Zyklus 207 Gewindebohren GS (Eingabedaten)

Fraszyklen (Nut, Taschen, Zapfen)
Zyklus 233 Planfréasen

Gemeinsamkeiten der Zyklen 251 bis 254
Zyklus 251 Rechtecktasche (Eingabedaten)
Zyklus 252 Kreistasche (Eingabedaten)
Zyklus 253 Nutenfrasen (Eingabedaten)
Zyklus 254 Runde Nut (Eingabedaten)
Aufgabe: Nutenplatte

Aufgabe: Matrize |

Zyklen zur Herstellung von Punktemustern
Zyklenubersicht

Zyklus PATTERN DEF CIRC1 (Kreis, Eingabedaten)
Zyklus PATTERN DEF POS1 (Punkt, Eingabedaten)
Zyklus PATTERN DEF ROW1 (Reihe, Eingabedaten)
Zyklus PATTERN DEF PAT1 (Muster, Eingabedaten)

Aufgabe: Punktemuster

Unterprogrammtechnik und Programmwiederholungen

Programmteilwiederholungen mit Label LBL
Aufgabe: Programmteilwiederholung Lochzeile
Aufgabe: Sechseck

Unterprogrammlabel

Unterprogramm /Anordnung und Ablauf)
Aufgabe: Unterprogramm (Bohrungsgruppe)

Schema: Bearbeiten mit mehreren Werkzeugen

OCM-Zyklen
OCM-Zyklen
Aufgabe OCM-Zyklen: Stempelplatte
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Ubersicht Schulungsunterlagen Fortbildung & Training

Ubersicht Arbeits- und Begleitbiicher Handlungsorientierte Ausbildung
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Koordinatenumrechnungszyklen
Zyklentbersicht Koordinatenumrechnung
TRANS DATUM Nullpunktverschiebung
Aufgabe: Nullpunktverschiebung

TRANS MIRROR / ZYKLUS 8 Spiegelung
Aufgabe: Spiegeln

TRANS ROTATION / ZYKLUS 10 Drehung
Aufgabe: Drehung

TRANS SCALE / ZYKLUS 11 MaBfaktor
Aufgabe: MaBfaktor

Aufgabe: Koordinatenumrechungen
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