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Koordinatensysteme
Polarkoordinaten

Kartesische Koordinaten

G-Code Programmierung (ProgramGUIDE)

Standardzyklen

SINUMERIK ONE starten
Maschinenauswahl
SINUMERIK ONE Grundmenut
Werkstlck Montageplatte
Neues Verzeichnis/Programm anlegen
Programmkopf

Arbeitsplan

Planfrasen — schruppen
Planfrasen — schlichten
Rechteckzapfen

Kreistasche

Simulation

Ubungswerkstiick Lochplatte

Programmieren von Positionsmustern
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Konturbeschreibung Formplatte_Aussen
Grundlegendes zur Konturprogrammierung
Bahnfradsen mit Schrupp-, Schlichtverkettung
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Zapfen Rohteilkontur definieren und editieren
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Werkzeugverwaltung
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Beispiel Neues Werkzeug anlegen
Werkzeugkorrekturen

Magazinverwaltung

Weiterfilhrende Frasoptionen
Gerade / Kreis
Bohren
Zentrieren
Bohren/ Reiben
Tieflochbohren
Ausdrehen
Gewinde
Positionen
Fréasen
Gewindefrasen
Gravieren
Konturfrasen
Vorbohren

Zapfen Restmaterial

Diverses

Marke setzen und Wiederholung
Unterprogramm

Einstellungen

Transformation
Nullpunktverschiebung
Verschiebung

Rotation

Skalieren

Spiegeln

Ristdaten sichern
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